aceros inoxidables

Normas de Canos con costura @p@ff@ﬂﬂ

Propiedades Mecanicas Dimensiones
= Tratamiento Térmico
Tension | Resistenciaa |  Esfuerzo Diametro Espesor Proceso (Temp. Min. de Recoc.
de Rotura | punto Cedente| de Rotura Dureza () (mm) de Fabricacion on Grados Calsius)
Min. Mpa Min.Mpa | o)enPulg. | (max) | (min) | (max) us).
Kgf/mm? Kgf/mm? (min.) Int. Ext | (min.)

515 (52,6) 205 (21,0) 8h 90 HRB Soldaura longitudinal 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 35 90 HRB automética por fusion 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB sin adicion de metal. 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1040
515 (52,6) 205 (21,0) B8 90 HRB 3,2 127 0,4 8,1 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 35 90 HRB Trabajados en frio 1040
515 (52,6) 205 (21,0) B8 90 HRB (laminacion interna 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB de la soldadura). 1065 méx.
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1065 méx.
515 (52,6) 205 (21,0 35 90 HRB Soldaura longitudinal 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 86 90 HRB automética por fusion 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 8h 90 HRB sin adicion de metal. 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 85 90 HRB 6,4 203 0,51 81 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 85 90 HRB 1065 max.
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1065 max.
515 (52,6) 205 (21,0) 85 90 HRB Soldaura longitudinal 1040
automética por fusion
485 (49,5) 170 (17,4) 85 90 HRB sin adicion de metal. 1040
25,4 102 124 6,35
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 85 90 HRB 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 85 90 HRB 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 35 90 HRB Soldaura longitudinal 1040
515 (52,6) 205 (21,0) B5) 90 HRB automatica por fusion 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 8h 90 HRB sin adicion de metal. 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 10,3 762 1,24 81 1040
485 (49,5) 170 (17,4) 35 90 HRB 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 85 90 HRB 1040
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1065 max.
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB 1065 max.
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB Soldaura longitudinal Bajo solicitacion,
485 (49,5) 170 (17,4) 86 90 HRB automatica sin adicion tratar con la misma
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB de metal. temperatura
515 (52,6) 205 (21,0) 85 90 HRB 6,4 406 051 81 de A312
485 (49,5) 170 (17,4) 35 90 HRB
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB
515 (52,6) 205 (21,0) 35 90 HRB
515 (52,6) 205 (21,0) gh) 90 HRB
485 (49,5) 170 (17,4) 40 90 HRB Soldaura manual Sin recozmiento.
485 (49,5) 170 (17,4) 40 90 HRB 0 automética, longitudinal
515 (52,6) 205 (21,0) 40 90 HRB 76,2 1219 1,50 12,7 ycircunferencial, con
515 (52,6) 205 (21,0) 85 90 HRB 0 sin adicion de metal.
515 (52,6) 205 (21,0) 40 90 HRB
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Acabado

Bafo quimico
de limpieza,

sin rebarbas

y superficie lisa

Bafio quimico
de limpieza,
sin rebarbas

y superficie lisa

Superficies internas
y/o externas pulidas

Bafio quimico
de limpieza,
sin rebarbas

y superficie lisa

Bafio quimico
de limpieza,
sin rebarbas

y superficie lisa

Bafio quimico
de limpieza,

sin rebarbas

y superficie lisa

APERAM ARGENTINA

Tipos de ensayos

Destructivo

- Traccion

- Dureza

- Redondeamiento
de bordes

- Aplastamiento

- Flexion Reversa

- Dureza

- Redondeamiento
de bordes

- Aplastamiento

- Flexion Reversa

- Aplastamiento
Reverso

- Traccion

- Aplastamiento p/diam.

menor que 273,05 mm
- Flexion p/diam.
superior 0 igual a
273,05 mm

- Dureza

- Traccion solamente
con solicitud del
requisito
suplementario
S1yS2
respectivamente.

- Traccion

- Aplastamiento p/diam.

menor que 219,08 mm
- Flexion Faz / Raiz
p/diam. superior o igual
a 219,08 mm

No Destructivo

Ensayo Hidrostatico
0 Eddy Current.

Ensayo Hidrostatico
0 Eddy Current.

Ensayo Hidrostatico
0 Eddy Current.

Ensayo Hidrostatico.

Ensayo Hidrostatico
solamente con
solicitud del requisito
suplementario S4.

aperom

aceros inoxidables

Tolerancias dimensionales

Diametro

De 25,4 mm (excl.) +-0,10 mm +-10%
De 25,4 mm a 38,1 mm (incl.) +-0,15mm del espesor
De 38,1 mm a 50,8 mm (excl.) +-0,20 mm especificado.
De 50,8 mm a 63,5 mm (excl.)  +-0,25 mm

De 63,5 mm a 76,2 mm (excl.) +-0,30 mm

De 76,2 mm a 101,6 mm (incl)  + - 0,38 mm

De 101,6 a 127,0 mm (incl.) -0,38/+ 0,64 mm

De 38,10 mm (excl.) +-0,13mm Hasta diam.
De 38,10 mm a 88,90 mm (excl.) + - 0,25 mm 12,70 mm
De 88,90 mm a 139,7 mm (excl.) + - 0,38 mm (incl.)

De 139,7 mm a 203,2 mm (excl.) + - 0,76 mm +-15%

Diam. = 25,4 mm + 0,05/ -0,20 mm
Diam. = 38,1 mm + 0,05/ -0,20 mm
Diam. = 50,8 mm + 0,05/ -0,28 mm
Diam. = 63,5 mm + 0,05/ -0,28 mm
Didm. = 76,2 mm + 0,08 / -0,30 mm
Digm. = 101,6 mm + 0,38 / -0,38 mm

Diam. superior a
12,70 mm
+-10%

+-12,5%
del espesor
especificado.

De 10,29 a 48,26 mm (incl.)
De 48,26 a 114,30 mm (incl.)
De 114,30 a 219,08 mm (incl.)
De 219,08 a 457,20 mm (incl.)
De 457,20 a 660,40 mm (incl.)
De 660,40 a 762,00 mm (incl.)

Ver la norma.

De 10,29 a 48,26 mm (incl.)

De 48,26 a 114,30 mm (incl.)
De 114,30 a 219,08 mm (incl.)
De 219,08 a 457,20 mm (incl.)
De 457,20 a 660,40 mm (incl.)
De 660,40 a 863,60 mm (incl.)
De 863,60 a 1219,20 mm (incl.)

+0,4mm/-0,8 mm
+0,8 mm/-0,8 mm
+1,6 mm/-0,8 mm
+2,4mm/-0,8mm
+3,2mm/-0,8 mm
+4,0mm/-0,8 mm

+0,4mm/-0,8 mm
+0,8mm/-0,8 mm
+1,6mm/-0,8mm
+2,4mm/-0,8 mm
+3,2mm/-0,8mm
+4,0mm/-0,8 mm
+48mm/-0,8 mm

+-12,5%
del espesor
especificado.

+-10%
del espesor
especificado.

+-12,5%
del espesor
especificado.




