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Electrodos para aceros inoxidables

DenominaciónTipos de 
revestimiento

Diámetro
(mm)

Composición qímica típica del material de aporte (%)

C Si Mn Cr Ni

Uso principal
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Soldadura de aceros de 18% de Cr-89% de Ni, 
tales como tipo AISI 301, 302, 304, 305 y 308.

Soldadura de 18% de Cr-8% de Ni 
de bajo contenido de carbono.

Soldadura de aceros de 25% Cr-20% de Ni y 
el lado revestido de aceros con revestimiento de 18% 
de Cr-8% de Ni. Perfecta microestructura austenítica.

Soldadura de aceros de 18% de Cr-12% de Ni-Mo, 
del tipo AISI 316. Refuerzo para soldaduras de 
reconstrucción de aceros de 13% de Mo.

Soldadura de aleaciones austentísicas de bajo contenido 
de carbono y portadoras de Mo. Soldaduras de aceros de 
18% de Cr-12% de Ni-2% de Mo, donde sean requeri-
das cualidades de resistencia a la corrosión.
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